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l. тЕхIlIlчЕскoЕ oписA.l1-lЕ

I.  l ,  t lазна.Ieние | l  oбласть пPлr'el ieяuя.

l. l' l. }laстoлЬt{о'свеpлrльпый вeртпкальвый сTаIiок l\loдcлl]
2Д1112 пpeднaзIrачeн дл' свepлeпПя oтвepсгиfi дIrai'eтPoM IIe бoЛee
12 iiп' D птeЛI.}iх дeтаJ,ax (рис. l),

Р'с. 1. стаioк ЕaстФьЕo сверл!дь!ый
вер'!кa.!ьEъ.й tодgп 2}1112



1.2' сoстав стаt lка.
l .  2. l -  o6щий Bид с oбoзt laчei lие\I сoставI]L'Iх Частеi l  станкa

(p ' 1 с ,  2 ) .
l, 2' 2. Пеpeчеirь сoставяы1i qастeil стапка (та6J. 1,}'

_ l

I
2
3
.t
5
6

3аtоli!воc ]стPonстБО ЛЛtЦнjеJЬ!.Ii .аn(П

,\lе^.'аппJ! lo Lae!а пlпПн]еlънoil i]абкп

[]л|я;Le.lьяJя бабtiа
, t I е \аЛ] l зn  Л2 rя^енпя  рe \пя

! ,n 30.10 010

2.\ i  з0.40 0 l l
, 1 1 t 0  0 0 . 0 1 2
!u 30 r l0.0r7

P!с, 2, Pаolоnoaeдлe сoставяlx sастеn станка

;fl.-.



l ,  3 ,  Ус|poйсtвo l I  Pа6ol: l  станча I|  егo сoстав||Ь|\ Час]cj,  l  l  o 6 | ц и й  в и ' t  с  0 6 0  l j ] а ч e l | и e n  o р г а | | о н  } , п р а в ,  I e н и я  p r .  : , J ,
l ,  J  u  | | P i r n Ч e J ] Ь  o p г а | l U n  \ Л р а в J c | , и я  ( г а 6 Л '  2 , ,

t]оз,

l 0
J I

] з

l 5

P!(ояrк. n]я фяiсапп! шnиндфьяoй 6аб]i' па (ojoп(е
Pу(oяткa ЛеPcveщсПп' ПlпивдсlьIioil бабfiп пo п0J0нке
к!oпка упРавJeп!я элeктpoдв!гaтеJlе}!
Рy(oяткJ зацlta пoдуoтoptoi п,!тr

I
I

t
P!с 3, Pаспo,ояеяЛe oргаEoв ynра'лепия , табл'!е( с .шl!вonaш!-

вud А

4,
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l. з. з. Пeреleнь гpафичrскiqх

"1и'tкаx (табд. з).
сямвo"'ioь, yказaнвых Irа та6-

BDaпerяe шплпдe,я aо часoвoп
п' прoтпв чgсoвoй стpeJtкя

3па'i вьtсoкoгo папpяжeвия

-+

tloз,



l. 3. 4. схема киIlематичeская (pтrс' 4).

,  Bsид} прoстoгы в l l t lе l lатиqeскoй цeпи главнoгo движeI l||я пo.pядoll пеpедач,' вРащeния oT элeкгродвиfатeля на lдпиIlдель ясeI{из рис. 4.

B ra6rr. 4 ука3аl

j

I-юJoпa.
схФа пяс!ат!eфкая

22 PeЙea .фзы, 23 вал sестсpвл'
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i, 3. 5. Ллита п кo",roпка

п'rrrTа прeдстав,rяcт собoй oтливку' ltl]еюI]tyю кopы1o rlJя сбc
Pа л oтвoj'tа oх.па)кдаIсщeir '(Itдкoсти вIlYтрл п'1IlгьI pазl\iощаеTсЯ
, l c { | p ' ' ' б o р v 1 0 3 а н и с  с l а | r н а ,  П Y ' l ь 1  p а c . r o , ' i " а e r с я  | ' a  . l . p с J  l .  i :

сTеltI(с п"! тЬl. на pабoчсli пдoскoстl] п"rIить| ItмесTся T oбpазllrne
Лeзы' кoтopьrc с.llу)каT Д'1я крeплeния пpиспoсoбЛeния, (р]iс. 5).

K веpхнсllv п.!атIiliу п'lитьl в крollштейне IrpеI!llтся кoЛollliаj
по кoтopoй пepс\lсIцаeтся lllп!itIдеJьlIая бaбкa, Ko.rouI(а с кpoн
rлтe']нoм сl]ёдllнeны цепoдви)кl{o.

P!с- б. эооз Т.oбpазцoгo лаза Фo,а

l, З- 6. l(eхаxпзr! натя)l.eния рel\lпя.

Пo мepe изнoса pемllя прoисxoдпт eгo paс'Гя)кelltlе, Д.1я llатя
жеt lия peмI lя прeдяазt laqенa pyкoя,гка 24 (pис.  6)-

l. 3- 7. шп ttrДе.'l ь.

llIпиllдeльlrыi{ узел (pис. 6) сl'ofl't!рoван B кopпУсо, :l IIlпnlr
'/tель 28 в гиЛьзe 25 Iiа lдаpикotloдшllппик^х 261| З2' lllпиI|ДсJlь пJ
Лyqает вpащeпirе oт вт\.,'iки з0 |I |]Jк|Iвa 29 черсз I]IЛl]цсвoс соe:1l]-
tIение- Пода'lа lппиrlдeЛя. P\'qIrая' oсylieс,гвJяется враrllеlll]сi]l
I!тypвaJ'Ia llpи пol'oщл вaлика.шестepнв 2З и гllJ.lьзЬl с рeliк(-.i' i5,
Гайка 27 пpeдназgачелa дДя сllяTия свеpJlп.rrЬlillгo патpoна с кl]-
нyса цrпиндeЛя (эскIlз tUппндeЛя пpliведelr в рис. 7),



l .  з,  8. шпиIrдс,1ьная бабка,

oснoвУ lliпиндe]rьнoй 6а6кrr составляeт чyгУtlньiй коpпУс. B
кoPпусe смoнmрoваIr шпиндеJьшыIi yзeл и меxаtll'iм }iатяя(еIlия

рсI!ня. сзади к 6a6кe пРикpeпдeн элeктpoдвlrгаТeлЬ. шгr нllеЛь.
|ая  6аб\3  мoжeт ловoраt l l l ватЬся I |а  кo lo| |кe  | |  фикс , lpоватbсЯ B

пркпoм пojro'(ениIr. дJIя пeрeмсщеllия lltпEн'цeльIloй 6абки (рис. 2)

iio Ko.rloнe l Еадo 0св06одить з2,'(ltмЕoe устрoйстBo 2' flовoрoтoм

рyчки пoдъeмrroго меxaнBзма шпиЕДель]rой 6aбки влевo ]lЛп впра-

вo мo]кl]о пoдl]ять l.lлIi oпустItть пrппIlде-'lьнyo ба6кy 8.
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Piс. 7 эgпз шлlвдФя

Piс' 8 с!eма эд*ттпеская пpвEцImальпaЯ
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элeпlonв!гатejь асияхрoнпlпi тппr
4Ax7lA4y3. гoсТ 183.о6

гtP€дorpашМь с плавsoй вФавRoй па
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Pис, 9. с\с!а эJеRтpпческая сoедияeялй
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l. 4' ЭДeктPooбoрyдoBа]rие.

l. 4. 1. Tсхнtlqeская хаr]актеpистика эJlсктpooбopyдoвaц!lя,

Poд тolrа трeхфазIlьIй

50
ЗB0

I
0,55.

4Aх7lA4У3
(4A7rA4.vr)

|З70

ЧасToта тoка в reрцаx
Haпряxeшиe в вoлlтaх

ТIlп эЛеrrтРoдвllгате.nя

' ] и ,  |  '  i г ' o р o l U в  п  ! l l | | \  r у  . . . . ' . ' . . . . . . . . . , . , ,

l .  4-  2.  сsедения о систс\ le п l lта l l} lя эЛектpooбoрIдования'
эrlектрooбopуДoвание стaiiка pассqитаllo на пиTаниe oт сет!l

J1срc]\lё]lj!оГо тpexфазн'Jгo foка напpяxeнисill 380 в частoTоii 50 гц,
Нз э,r.o rrrе I],пряi(e]lrtс pассqПтаiIа цeпЬ yпраgлеIrия, Br;зvo}кнo
пojlкЛIoчe]1ие цeпи vпраЕJс]]ия fla 220 B Г,pIL ус.lтoв]tи пoд2iч! пита
Il!]Я ]Iа стаlloJ.i ol 4.tlрoвoдIroй сeT!r, гIaпряжся!rе цеllI.l l'leстIloгo
oсвeщeпия 36 B пcрeмeпlloго тoка.

П\ 'скoBая и зацl tт l rая алпаpатYpа с l10н'г1!poBаI lа э l l J lи ' |c
с тапJ i а .

I ,  4,  з . .Пеpвoнача.nьньl l . i  пуск станка,
Стапoк дo,'!xeir быгь присoe'illнеп ri oбrцeli сl1с]сме зазеnl.nе

]illя це}:а с пorloщью спец]rальпoго бo.rTа, рас]toJo)l(енxого на лJ]].l-
тс сTанkа за lс iu.qс]r  экспЛvатация eгo эxсктрOoбoРr
]loв3пия дoЛ'll]ьl npoизводиrься Е с.]oтвeТстBич с тpсбoваниямrr
(ПpаB1l.la тсхничес:i0;j э]iсп.rvaтацIi;l !I безoпаснoстjr oбс.1у)кива

!  l  | .  ь  l l U \ , t , | а t s o в ' ' :  : P o \ l п р e  | , , P l ' . . ' , r '

' li..1кJючи1L, ста]i Ji.: li эJeктpосeтIr' npoвеpllв сooтtseтствис nа

J] | rя) ] i cн]я  се , i I i  j |  э . l с tГрoобoрyдoвания стaпI rа ,  для пo] ' l ] . :nIoqе! l r l я

J leo6r iодI I \ lо  встаBптЬ вп. t l (у  PаsъeN!а  I l i1 ,

Реi(onеilдveТся сде.!aть вtiача.lе пpo6liый пyсIi ста!!llа ua ro
.roстolI :(oдт ]lа все\ сiioрoсfях lloс.lс]1oватс.1Ьпo' ]lаtiиная с нап-
.\ieflЬLrиj( обopoтo9 шnиilieJя' B псрвыil flrрnoд lloс"lе i]\.сiiа стаIIliа
н! pеIrо;'lоI lni етсЯ работать Irа 1lаксиnlа.'lЬl1ьlх 060рс,таr шпI.lI]r]еля.

l 5



l , 4 '  4 '  Привon  станка ,

ДЛя пPивo,]а lllп!пдe.rя (pllс. 8) испoльзyстся Jвllгате,|ь rll l
aеPсмснt]oгo тolrа 4Aх7lA4Уз. (4A7lA4Уз), Двигатс.Ць IrпrlпдеJя
] IправлясTся ] i l Joпка lп l  Kн2,  Kн3 (пyск)  и  кЕ l l  ( стoп)  с  I l ] l . lЬ 'Га  Yп

равЛенr lя '  расI loлonrеI lпor .o  пa  пJ l Iте  сTа l{кa ,  ! l3 r Iс I IeI lпс  l |а , l ] )aв , l с
llпя вpащeция rUпит{деля пpoизвoдllтся кllollкаllll KгI2 Il KнЗ,

|, l ,  5, мсст.|oP oсвеЩeниe,

C l а ' I U | ,  \  h о \ ' л , l . к т U в а | '  а п п а Р a т у г o | i  ! l , 1 я  1 | с с т l I n I o  o с | ] ( д . Р | , я

ус,гa]rавЛl{васl!!oi pядo[1 сo стаflкorl в цeхс'
Ла i l l l а  l r сстнoro  oсBeщeн]tя  Лo (рис ,  8)  устанав; rлваемал в

пc!спoсI lo r l  сac l l l . lЬн11кс  типа CГC-1 .2в  пи ' ] 'ается  oт  a1паpа1.а
NестIloго l]сBeщеllIlя -Ai{o. Bключастся .nаllпа RьIк.'IIoчaтеJlе$I'

BстрoсIlllьli! Е аппарат ltестltol o oсвсщсниЯ .|lIпа Aмo-4.

l ,  4 ,  t ' ,  Б ' | ' ' h ирoвки ,
Bo spемя вpащen!!я двигатeJIя 1tll в одIlу стopotlу вl!люllЛть

сгn г длугtr '  .тoр, ' ,  v ||eвoз\loж||U,

| '  4 '  7 '  3aЩ|aтa.
Элeктpooборудoваниe стаIlка защuщeнo oт liopoт]шх зaмьlка.

пJrI i  и пepогpvзок плавк!\t l !  пDefoхpанtпeлями ПPl, ПP2, пР3
(Рис '  8 ) .

fl.rя пpедoтвращeнliя са]lotаIiусria э.ieктрoдв1lгателя прrl\iс.
пеnа ну,]1cвая :аlц1lта с l]спo;lьзoBaяисм кoнтaктов l{агfiитllьlх пус
I tа|е .1e i l  P1  l l  P9  (pпс ,  8) .

I .  4,  8,  Указавl lя пo oбсJ'Фt(IiBанпlo электрoo6op'\,дoBа|1иx

i.lol]]а)ir э.irек'гpooбopyдoваllпя npoilзведсil прoвoдапlи сЛсдvIo.
IIцlх расцвeтoк:

.]j.IlовьJе tiсlt11 чсрIlьIми'

цепи vправлenтя.I{paсны!и'
д'ця o6eспеcеIlilя д.dnтельrloй lI 6езаварaйrlоIi pабo'ГLn стапliа

t]еoбхoдl]lIo рeгуляpllo oчищать элeктpoдвигaтe,'iь, пyскoвyю rl за
щriтную aлflаpатуру ()1.пLI.lи, а кoнтактьI-oт нaгарa; сoедиlleния
nрcводoв с аIrпapатуpol"l пo мeрc lrеoбxoдIlмoсти пoдтяl.ивать'

l 6



l , 5 ,  Г и с  г e l r а  с l r а  l к r t .

l ,  5.  l -  Bo вpемя экспЛyатацi l ! I  всс I lарy)кЛЬIe o6pа6() 'Га l l I rыc
пonеРхIloстп дe,гaлеЙ oдlrll раз в 7 ,1пеi] сле:l1'ст с1'аз]Iвать 11ас.Ilоilt
l lиP.з5 BтУ rIП 96 6 l .  схе\ra l !  рe)xпi l  с1 lа3кЛ рабoчих oРга|Iов
стаlIIlа пo]<азапЬ] на pисУIlt(e t0 Л таб.r 5.

t 1
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2. иl lсТPУKция Пo эKспЛУAТAции

2, l- Указания мсР безoцаснi'сти.

2 I. |,  Heoбх,r l| lмo сo6люAатЬ вс( '  oбщис правЧ
бсЗoласIIoсти пprl pа6oтe па мeталлope)кущIlх стaпках'

2, l. 2- ПeрL'oдиseски пpoвepять llрав1lльп(ютЬ рабoтЬI 6.Itol(lr.
рolroчных yстРoйств,

2, 1' i], Пpи o6с,1y)кивантlrl эдeктpooбopудoвания стаlli(а !!с-
оijхoдuмo руковoдствоваться Установлeн]Iьlitпl пpаl]иJlаrlx тe](пllIiи
бсзоIlасItoс'Ги Irр}t элeктрoiloнтаxllых рабoтаI.

,цoсТYп к кoнTактньI! qастя1I электpoдвlll.:LтeJlя Il it11паРатoв
pа3РeU]ается тo.!ь!iо пос.]с oтlоtючcllия стаIlка oт сстиl вьtдсpгllва
l|Лci\{ вилкll штеflсeльнoгo разъel!а хl.

2, 2. тlopяДo1< устaнoBки.

2, 2, ]. Pаспакoвка,

Прl РасIrакoвкс с1IаIIала снимаeтся Rep.\пий Lцllт vllаlioвoq-
lкx! ящllна' а затei\t бoкoвыe' llсoбхoдиnlo слeдпTь за тcl\I. Чтoбьi
r|е jloвpед,rтЬ сТаnoк \'tiакoвoчllt'м инстрyNlентo\l.

2.  .2,  2.  Tpанспopтi lpoванl tс  (pис.  12).

l].rя траr]сaортиpoъан!jя расnакoванIIoгo с,га]Iка исЛoЛЬзустся
о l3 \irl, кoТoрая пPопyскаeтся чeрeз пpед\Iс\loт

рсннос в xoрIrусе oтЕeрсTие.
При заIватс стапкa канатаlf за IIIJаЛгу неoб\одUrio сЛeдитЬ

з; тем, cтoбьI не пoврe.]ять oбJпцoвк-т стаЕка.
ПРr l  эTort  п]f lиIrде. lь i lая бабка стаEка дoJ)кнa 6ытЬ сдвиIryта

Ir край11се ни,riIтее lk)JciliеiiIIе Ii l{а]e'riнo зaкpeпЛelIа.
Пpи r.pаlrсЛорт'lрoваlIип ( lIест!' \'с,lаIloвilи и пpЛ onускaн1r!r

: а фуItдаilelrт сТаliоli iIе :1oI>I{cя пoдвeplаться с]!ЛЬ!IыlI тоЛcкаi\I.
2' 2, з. Пeрeд yстаl]oBкоl.l стапо}i нec6xoли\to т[(аTслЬ!Io oЧllс.

j l  Ь 0T €11Iпкopрoзиi lнь l\  пoкрштxй'  нaнeсснI1ьI\  rIа сткpЬlть le '  а та!r
'Ь:е заliPытЬIс кonrl,]iа].lll, щItтка\IE' llеoбрабoтанные 11oBсрx]toс,l,и
с1аllка I] вl ,]збe;Irаниll корpoзllti пoкpьrтЬ тoнKllпl с;loс\l п{асла
<l,1IIдYстриа. lь l loс 30 ГoсТ I707.5 l>'

l 9



oqистка снаЧа.rrа flpoизвoдится деpсвяllnoй лoпатoчI(o}чlt а 0с-
тавшIаяся сп'IазKа с парyxllьiх пoвеpxlloстеii }']1а'lяeтся чисlьr\lи
сальфeткаrtIr '  с l lчoн11ш]! l1 бeпзиl lФ1 Б.70 ГoсT 51l66,

2.  2,  4.  l tо l lтаx<. схе^t? i  } 'с ' гапoвкi l  привсдс| lа в р l lс '  l l ,

,4 аnb

7J0

Рu.j l1 уставoвNа ста!ка

/3

s
;rj

Ь
\'
ъl

s
Ni

2' 9. 5' Cтaнort устаlIавJIIlвастся на дeрeвяIlliol't иЛи п]ета.I1ли-
Чeсtio'] Bеpсl.аIiс, кp€пить сTанoк l( веpстaку бoлтапrи диаlтетpoll
12 п!M'

2, 2, 6- Т()чпoстЬ paбoTьr станкa зависllт oT пpавrl.1Ьrroстl егo
yс,].апoвки'

с'ганo]t }'стaнавливается па вeрсТaкe fl вьlверяeтся пр'l п.ll.

щи vpoвт{я' усTанoвленI{oгo на плитe.

2. ,. 7' свeдеIrlrя o пeрвolIaчaЛьнoltl пyскe в pа3делe <Teriни.
чсскoе oписаниe> (пyнкТ l. 4' 3.).

20
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Pпс, l2 схeяz тpап.пo|rтПpоRiП

2, 3- настрoйкa' на.nадка и pе;t(til' pа6oтЫ-

2- з, |- t1a рис. l3 изoбPажена шкaла llepe\Ieщеllия trtпr]ll;]e

JIя, при свeр".ietlии oтвeрстtifl lIа задаrпIylf} глY6I1t]у il,lo)кпo пoльзo.

ваться yпopoм' повoрoтoll штYpваnа слeд,!eт дoвести свсpЛo 1р
пoвepхнoсти o6pабатываeмотo lrздeлия и зaсвeрлrl,гь Itа глубияу

I.ioпуснoй зaтoчки свeр"{а, ЗаТe! oсв060дl]ть фllксатoP 40 II пouо

рoтoNl гаiilrи 41 yстaнов]rтЬ !tказa1eль 39 в nono>кeЦIte <0> Пoвер

lIув гaйкy 4l, Устaнoв]lть задаnпvro глv6lrпу свeрлеЕIlя ll закnl

ТритЬ фиксатoр 40.
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Рnс 13.

2- 4. PeгyлпрoваIr{iе.

2. 4, 1, B пpoцeссе экспЛvатаltllll с,гаl{ка вoзI{икаст Itсoбхoдll
i oсTЬ в рeгу"]lliрoваitltll сoставllЬIх '{астей стaнxа с цeЛьIo вoстаlloв
IlеI]ия Лx нopi\!а"!ЬJloй pабoтъi.

2. 4, 2, Pеr!лйрoваIrие натя'iс}'liя pclrнсi] привoда,

Еслlr с течeниeм вpeмetrи ]Iа6'.;юдается умeпьIIIеI{IIе крvтящеl.o
lJon'еп'Га шплндeля, тo слeдyст проверить llатя)кеяис pеl{Ilя, Еслrt

рelleпЬ oка'(eтся нeлoстатoчIto llатяilyтыrr. elo сЛедyeТ пoдтяI'утЬ'
lIля этoгo требуeтся пo]1няТь кo'i'х заliрывающий клиlloрeмеIIlIуIo
передачY' 0съr)60дитЬ пoдмmopllую плllтY oт 3а;{{има пplr пoмoщll

PyкoяTкl !  l5 (pис '  3) ,Irовopoтol ' l  к l loпх l i  24 (рис.6) пpoизBести IIа
тяf pсIlня- Пoс"'te этoгo oпять зафиксIlpoвaтЬ п.r!iтy pУкоят(oii 15
(рис.  3) ,

2, 5. сxс[Ia pаспono)ксIixя пoд IипIIиi{oв (pпс. 14),

2. 5, l. Лepeвепь подlлипнIiкoв каceппя (табЛ' 6)'

22
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пеpе.|elrь пoдi|lriп lкoв каseвия

IoсТ 8зз8 57

ГoсТ 8338-5?

пorшпlяпl 0.36?Q5Е
i oст 83l 62

ГoсI 687.I'5'!

II!ппgte,ь 2

t

2

I



3. пAспoPт

З, 1. oбщrle свeдellия'
инвснтаPIrЬIй lroмcF

Зaвoд

цeх
.Цат i  пуска  с та | | l . i , ]  п  э к с t l J l у а тацию

З.2' oсl1oвныс тeхничeскиe данrrЫе 1I хаpактeрпстi lкx,
3. 2. 1. Техяпчсская xарактерlстlII(а (oсlloвllьlс парa11етРl'1 и

разllepЫ сoг!'tаснo ГoСT |227 -70) .
кЛасс тoчнoсти Н пo ГoCT B.7l.
нaи6oльший усЛoвllt]rй дI{амeтp свcpJreн]lя B стади 45,

l o с |  | 0 50 . 60 ,  . . . ' ' ' ' . .  | 2
KoнУс кoнца пIпиндcЛя пo гoCT 9953.67++ (I lаpyжtlLiй)

. . . . . . . . . . . .  r ц op з с  2n
BыJет iллиндеЛя от l(oлol lы' . ,  ' . .  '  '  l90
tlаIrdoлЬшее расстoянne oт тopца пIaиндeJя дo сToла, \lll 400
наибoIьшиIi хoд I]!пиI{деЛяl \!\t . . . . . . . . . . . . ' . . , . ' . ' ' ' ' ' lot)
шириtlа рабoчefr пoвepхнoсTи стoЛа пo гoсT 6569-70' ilм 250
Чис . no  T . oбра3ных  па зoв  . . . . . , . . . . ' ' . .  3
P a с с т oяЛпе  мe '<ду  п а з а \ l l ' ,  l l l t  . . . . . . . . . .  - . . . . . . ' . . . . . .  5 0
i l l и рина  цeн тpa . ц ьнo гo  п а з а '  м i t  - . . . . . . . . . . . . . . . . . '  . . . . .  l 4 A3
Чис"1o скoрoстeй !IIпинде. 'Iя .  . .  ' . . . .  '  .  5
Пpс t e , l ь r  ви . e r  oбopoтoв  шпи | l др Jя '  o6 /м I i н .  . . . . . .  4 50  1  00
гaбаplr,гIiьIe разlteрьr стаяка (Длиrrа х rпиpинa х

BЫсoтa)' п{!I 770x370х320
t r (асса станка,  . . . . . . . - ' . . . . . . . ' . .  l20
з. 2. 2. oсIroвныё дaнные'
IIIЛпндеЛЬ (рис. 7) '
пл]iтa (pttс. 5).
з, 3' свeдetlия o реrlroнте.
3. З, l. Cрoк с'tу)к6Ы стaнка дo пepвoгo Kаliи?альнoгo РепIоIl

та _ 8'5 лeт.

Свeдeния o pe!,iollте в тaбЛ. 7.
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3. 5. кoi.пЛeхт пoсtsвxи (табл. $)

2I tt2

8 l oд t тв{oмплект t с тoя

3алаФ!e'Q@

21'1.00,00 000Pэ

.2м,00.00'000дl

Pсмфь пл'зодноil iл!!овoй
^.l I80lll гoст l284.68

пpи!адд*пМ

Аппаpsт Усствom фвeщeнпi дrцo.4

кI'cяштeйп дjя
о.вeщеппя сгс 1 2
ла\Ца яeзлвая!' местпoю
]'свeщевпя мo36 40
ilатРоt сDеp,шяый 16 1

.Гoс.| a522 70

ставo{ па.Jojьlo ФеPлп'ьныn
в€рт{каIьяый Pyroвoдствo пo

Дапяые o локwвыt пздшплх
став(а zinl ! 2.

2i



3.6 свrДrтельствo o npйемкe

станoк настo.lrЬнo.сверлиЛЬllый 2^{l l2, к.qaс

*'' !сК,',й,!o'ep.'4.уP.{'f .
;]- 6, l- испытапис станка пс сoотвeтстBие

п() гoст 370-67 (та6л' l0).

' - - ' т -

лoo l  Чro  прoверяе 'с j;:AТ L

тoчl loсти I l ,  за '

ЛopI lапl  тoчI]oстп

I
I

tlлoс(o.тgoсть pа6очсn пoвсD\Л.,с

!]адпзльнcс .!0я!e баtrовoй пc
вepхпостl шлпя-1еля ,lJя п1tу;кнn

а) в серед!яс дJlпLi обpаrltопlсl!

ГlсрлeпIЛ{yлярнoсть .сп враIl!.нПя
llпEпдcln Pэбoчеn пoвсt\lU.тx

а) в пpo,roльвоЛ iапl]]вtrсяпtr

б) n цoпеPeЦ!о{ пJпРавrФЛп

Псlпeuдi(}rlлpl]стЬ лсIrс\'еxLс|||Dr
рrбoqеil пoer'l':

а) в пPo'lo,rьяo\! пaправlепЛп

6) п.лоPсчнo\ язяравДсвпп

0,012

l 50  мN

qОоl.1

aОА.1

t)v t
ф| "

ail:'
lt.L



I
i]. 6, l. УpoвeнЬ IIJyi!а Iiа pаdolelt пneстe не бoлее

Pe3yлЬтaт прoвepки /

3' 6. i], испьrтаниe с?aнка IIа сoотвeтсTвIIе с oстальнl,]llи'Iеi
llичeскимI] yсЛoвиями

Станoк oтвe.Iает всe\t прeдъявлeнllыl\I к нevу трс6tJва|iIIяrll по
гoсТ 7599'7.J li техrlичсс!(n\l усЛoвия1l TУ 2.024.2546-75-

;]. 6. 4. Э.1еlrтpoo6oрудoваllllс'

72 \6.
Ё"(дo.

l lJпpiксqпе з80 B: Pоj тnh. .-

Iiа'!l]lRсв!е l]80 вj гo] тodа -

i{.ЛPяжспие 30 Б: po] тоtrа -

элeктpooбoрУдo8аIillе Bьllloлfl eнo пo

t ^
t  D l ' | - r l  ! l  а . | "нo ' l  .  . е ' ' .  i  "  

. : ' .  ' -  ' ' * "  ' '

l 
шtsаqа yrп |rJeппq

элекTрoдвпгaтeJь

I
I

о J J  I
I

E:  i  хo ioстoi !

нс 6.!сс l,]s.IJс 6oncc l'7
l т . 

,, -' ----z.-
i .  Atr '  '  4t t

r'll 4-1l7]^4Уз

Прлпfeqа] lиe:  +Фак lичeские - ]апныс т l (азаны в  зяаntсI l : !Тe . . lе '

испьlтанис пoвьIl elll]ьrI IIапpя'rieп,rе1l пpo\1ьJшлellвoii частoтЬI

пPиведеI]o I{аЛряжeя,en 1500 B.
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сIтЛoвыe цcпI't
. -  ве  ! {яс  l  } \  . t
цeпн ).п pJBЛeния *--^'\;

пpимeqаUпe: *Фактичeск е данньlс уI lа3апЬl  в зна\ lена 'гс. ' l с ,

э"rск,ГрЛ'{eскoe сorrpoTивJеnrе мс)кду виптoNt зазеitlлеIll1'l !!

мrтaл.l!lчeскrllltl частями, котopoe ilo)кет оказаться пoд llаItря)iiе

llис1l 50 B ]r выI!Ie, пе прсBыщаeт 0,l o а.

BЬIBo,цЬl: э.lel(трooбop}ЦoBаниe выIloЛl]сtlo п соoтвe,гс'ГBпIl с

fста11oвЛенпьIl{и трe6oBaпиЯми и вйДrр)ка..lo пспЬIтаllиe сoг,'lасll()

1L]UсTрукц'я по прoeктlipoва!1ию и l1згoтoв.lсtпilo э'leктp()обоp\':1l)

ваlrия \{eталлopс'rуIциI станкoB>,

llа oснoвапвн осмoтра и пРoведeяньIх !lспЬl'гапllи стa|lol( llРIl

зIIа* гoдnrnrr д].Iя зкспJlуатaцftIr.

Д,",^' '{'{?.*
3' 6. 5, o6щclr закдюченIle.

lti
дата выпvска ..,.-..{ '

Alt
Е/.i t'-,.]/ .

L41' !-4

1-1-.1 i 2l_,r

( . . . . . . . . .  . .  .  . . ,
{ (ЙJПnия ,  и . '  o ' ]

I L',
I оa|

нaча'rьни(



3. 7. сnПдетeльствo o кoнсeрвaц*и

с1анoк пастoльнo свеpJrи'ь::ый'.o,у":'уj' lloдслЬ 2i\t ! l 2,

( , 1 а ' r  т oчнoс ти  H .  з аRoдскo i i  
" " ' , " p  

. . f } 41 / .Q  .  ! '  '  . . . ' . ' . '  г ' l l
вepгпy. кoнссpвациIl сoгr'IасIlo yстаповлeнным требi]ванияill,

.'..'....... ..'Lq..у' *'?+
/Jt  .

._. '/ .*,.

. / * , , , ,

flата кoпсepвации

срoк кoнсepвациIr

I

l
I , t  . , ,

..' nь],. f,



r

3. 8. св,дe,rcльствo. 06 yпaкoвкe

С1 а | 'oh gастoЛьно свepлпJrЬный вepт}rка,rь| lЫй'  \ loдeJ Ь

класс Тoчнoстll т1' "aвoдскoя "o*"o 
..l.,i4P.{!

Iioваll сoгласliо yсTаIloвлеяяыii тpeбoвапиям. Kатeroрrrя yслoвяи

храlleнnя <o)к) пo ГoCт 13168.69.

2N\l12,

. '  yпа

'цатa yпакoвкn.. . . . .  . . . . . . . . . . . .Ч..  -/ .  1. . 'n } tr ,  -

yпaкo3Iry

пpинял

:4
Фт : .



3. 9. гаpаиlrП

прeдприятиe. I,3гomвитeJIь гаpаlil.ирует сooТBeтствиe стаtlка
Ilасl.oльllo-свcрл}lльllогo Beртпкальпoro nroдeлIi 21v1t 12 устаIl.}вЛеlI.
llыпl тpебoваниям и обязyeтся бeзBoзмeЗднo заI{eЕя1ь !lли рeп'oil.
тиpoваTь BьIшедIrIIlil из стpoя ста}Ioк лpи сoблюдеItии, пoтpебите.
itеN1 лраRIi"('rраllспopтироваlIия' хрaясIlия, vстaltoвки и экспл-\raта
цllll ста1Iка.

Срoк гараптrrrr 12 мссяцeЕ. Еlaчалo гараптlliiпoгo срoка псчис
Ляe1.ся со д|lя пусlrа сталrrа a эксплyaтацлIo' ttо нс пoзjtllсс 6 п1ссJr
цсв для дсirствylощllх lr 9 мес'Iцев для вnoBЬ стpoяlцIiхся xре'I,
пPиЯтIili с lФr'eнта пpllбЫтriя стаЛка на сTапl(I.]ю пазl]ачеllия ll'li 1
с \to]\iеIlта пo.n\Iчcllия elo lia ск.]tаде ЛрсдI1риятIlЯ изгol.oв}]теЛe,

33
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Vrvl

1, неyказанные прeдедь}l]lе oткr'lotlсвия pазll €poЕ:
лиaмeтров-пo B7; oстальIlыx-tlo с1vi?,

2, Пoкpытие xиv. Oкс. лp!i.

{, +слpавoЧный pазмeр.

4. масса 0,049 кf.

Pпс, 4 стepхeвь 24130'00,0] 9

-----:,-**-- -:
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1, HRс з8. . . .40.

2. l{eyказаппыe rrрeдeльныe oiкrroнeния разшеnов:
диаметpов-по A?, в?; oстадьEых-пo.с]tt7.

3' г[oкpьlтие Xим. oкс. пpм'

4' ltaссa 0'050 iФ.

Рис, 5 Brуjка 2цЗ0 00'020
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l. Пpедeльныe oткЛoнeяпя pазмеpoв-пo CiVь.

2. пoкpr.rтиe xим. oкс. прl'.

3. /vlасса 0,16 кг.

Рuс 6 сtpж€вь 2lv1.J0'00 022



pазI![еpoв:

\v)

4 t

ч

l . нRс з8' . ' .40.

2. нeyказаlrllые прeдeльпыe oткJIoненIiя
дпаIt{eтрoв-пo Az, Bz; oстадьныx_пo. CМz.

3. пoкрытиe Хим. oкс. пpм.

4. Масса 0,050 кг.

Pnс' 7 втy,tа 2]ц. 30'00020 0l
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l. прсделЬllьrс oтtlltolleп я

2. +справочный pа3мeр.

3- массa 0,06 хг.

разilcpов-пo сlvь'

Pпс. 3 I]Pt2.*i] :oli



"цAll1IЬlЕ о пoКУIl l lЬlx и3дЕЛllях сTAнкA
2м.00.00.000 д!

'  эЛ  Г  KТPo ' lBи  ГAтГ ' ' l  L  l qх7 l \ IУ : '  гoсT  IB - ' l l i ,
r \ l о j l l н o с т ь  н n  в а . l l \ ' ,  к в т  . . . - . . . . , . . ' .  , . , . . . ' . ' ' . . . . , '  0 ' 5 5 -

H а п p я ж с l l r l е .  . . . .  ' . . . . . . . .  '  ' . . .  2 2 0 1 3 8 0 ,

Ч , с т o , j r '  г | .  '  ' . .  ' . , . . .  ' . . , . . , . . . .  ' . , , ,  ; 0

Ч и с . l l o  o d o p o т o в  Е  l ! l i t t } , т у  - ' . . . . . . . . . . , ' . . . . . . ' . . . , , . .  1 З 7 0 .

и с п o л н с n l : е  . . . .  '  ' . . . . . .  ' . . . . . . .  м з 0 3 ,

Kopoбка пl'iвоjiоЛ с дeталяl\Ili jl,lя кpeп.]сflrя 1!cта,1лo

pукaва  . . . ' . . . . . . . .  ' . . . . - ' ' . .  K_з_ l ,

2, ПУCКAтЕЛЬ мAгЕll iтIlЬlг] ПМЕ 0.1i \ lPТУl6 529,003 ijs,
H a r r p я ; к е п п e  к а т ! I ] I I ( I '  в  - . . . ' ' . . , .  з 8 0 ,

Ч а с T o T а ,  Г ц  . . . . , - . . , . . . . . . . . . . . . .  5 0 '

Ч t t с л o  ] i o t l т : ] ( т o в ,  } l .  o .  л  П ,  З .  . .  ' .  '  ' . . . . . . , , . . , ,  '  ' .  '  4  1 1  2 ,

3. AППAР,{T мЕстнoГo oсBЕщГIItlЯ АI{o-4
ТУ l6  517,118 63.

Haпpя l ке I rиe ,  в  . . . .  '  ' . . . . . . . .  - .  '  ' . . . . .  ' . . , , . . . . . . . .  380 / J6

Мoцнoсть ,  в т  . . . . . . . . , . ' . . . - .  . . . . . . . . . - -  50 ,

4. кнoпк,A. УПРAвЛЕIIиЯ KЕ 0l lУi l  Гo.]Т '1,]245 72 с тол

Iiaтслеi\l чepЛorl] цвста.

5. I(Hoпl(A УПРАв'цЕIIиЯ I(Е 02IУЗ 5'I]1] 72 с гР]{бUвЛд

l lьI11 толI{а'fe.llсli I{pасI1oго цвeта.

6, сBЕTllЛЬtttlK lvlЕСтIloгo oCI]ЕЩЕiii lЯ i]ГC l l:
l lPTУ 16 535 04-66' с (). l loваl] l lе i l  l l  клe}t нпl io,I,

, цЛn r i а  с тoйки '  ' , ' ' ' , ' '  r J 00 ,

К 0 " . r п ч e с т в о  в и н T o R  к Р e п . I I е I l l t я '  е д .  . . ' . . . . . . . '  - . ' .  . . . , ,

7. ЛA^4ЛA нAI(AлиBAнI.iЯ мo 36-10 ГосТ l l32 72

Moп(rroсть' Bт 40.

8, ПPЕ,цoхPAниТЕl'IЬ ПPC-6 П ll1РTl: l{i 599 0l1-tj7 с fl.leЕ

кoi] вставIio,i на 6 A'

43



9, PAЗЪЕ-\t lI]ТЕП с Е"ц ЬI1ЬI l,1.

r  ' , .  1 i ,  | | 1P  6 г12 l | г , '  Г LU , ]6 l , | 0 ; l L

Пс |ав , ,  t ] JP l 6П2 i  |ш . '  ГЕo  16 l , l 0 ;1}

10' PАзъЕl' l  штЕПсЕЛЬIIЬII]

Ka , |o  ' а  шP20п lHГ ]  Г гО  с l  I o ] т }

BсTаBIiа шP20п,l lIIII, Ггo,з6+,l07ТУ'
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