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 Требования по технике безопасности при работе на станке 
 

1.  Общие требования по технике безопасности 
В этой части покупателю станка приведены основные требования по технике безопасности 

для токаря и  всех лиц, которые сталкиваются со  станком. Пока применяются все меры 
безопасности, приведенные в этом руководстве, работа на станке является безопасной. 

  
 За личную безопасность труда на станке отвечает обслуживающий персонал. Завод-

изготовитель не несет ответственность за аксиданты труда, или повреждение станка, 
возникшие вследствие  несоблюдения правил безопасности. Потребитель обеспечивает, 
чтобы станок обслуживал и ремонтировал только квалифицированный персонал. 

 
 Конструкция станка  выполнена  в соответствии с международными стандартами, 

относящимися к конструированию металлорежущих станков. Справку об этом изготовитель 
предоставляет покупателю вместе с руководством по обслуживанию станка. 

 
 Токарный станок управляется вручную. Станок оснащен системой кожухов для защиты 

патрона, сменных шестерен и рабочего пространства.  Все кожуха оснащены блокировкой. 
На станке можно одновременно включить только одну подачу суппортов  (Х или Z). Скорость 
вращения шпинделя настраивается вручную Шпиндель можно включить только приведением 
в действие всех вышеуказанных кожухов. 

 
 Токарь индивидуально включает все линейные движения каретки, суппортов, задней бабки 

и вращение шпинделя. Все линейные движения могут быть прекращены токарем или 
регулируемыми упорами. 

 
 Токарь закрепляет или снимает деталь со станка только при остановленном шпинделе. 
 
 Станок оснащен системой кожухов и ограждений. Эти системы защиты не могут полностью 

исключить попадание рук или  других частей корпуса в рабочее пространство,  а также 
попадание СОЖ или стружки мимо рабочего пространства станка. 

 
 Ходовой вал и ходовой винты защищены общим кожухом. 
 
 Для  повышения безопасности станок оснащен блокировкой положения кожухов рабочего 

пространства (против СОЖ и попаданию стружки) и сменных шестерен.  Перед пуском станка  
все защиты должны быть введены в действие, иначе станок не включится.  

 
 Крайние  положения каретки  определены жесткими упорами. Во избежание получения 

травмы рук расстояние между кареткой и задней бабкой обеспечено упором. 
 
 При пуске вращения шпинделя одновременно отключается тормоз. В случае отказа работы 

тормоза станок останавливается. 
 
Уровень масла в передней бабке, коробке скоростей и коробке подач проверяется по 

маслоуказателю.  Смена масла проводится в соответствии  с инструкцией по смазке станка.  
Электрооборудование станка соответствует международным стандартам для защиты 

перед ударом электрическим током. Все электрические приборы и двигатели соответствуют 
степени защиты IP54.  Безопасность  токаря  при открытии дверей электрического шкафа 
обеспечена механической блокировкой главного выключателя.  При выключении  главного 
выключателя все электрические цепи и элементы обесточены, кроме входных клемм, 
которые имеют дополнительный кожух.  При коротком замыкании в электрических цепях, при 
перегрузке некоторого двигателя станок выключается  и  исключен неожиданный пуск. 

 Изготовитель станка не знает конкретные условия, при которых станок будет работать. 
Ниже приведены основные принципы, которые в течение эксплуатации станка требуется 
соблюдать. 
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