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Bestimmungszweek des Stencrorgane

Pos.-Hr.

24 | 3axum sanneit cTORKH
25 | Ilepememtenne 3appeft croiKU

26 | Tlepemcmenwke opraka, sbiGpan-
noTo  nepekqiovaTeneM 8, co
CROPOCTBIO,  YCTAHOBJEHHOR
Ha oncpatope 6

27 | Belcrpoe TCPEMEIiCHHE OpPTaHa,
pHOpanHoro  Iepekgionare-
neM 8

28 KoppeKTHpOBKa [OJNOHKENH JI0-
HeTA

29 3aKMM JMOHCTE

Mpumeyanue Oprags 2 ui7
qMEIOTCA TOALKO ¥ CTABKOB MOJENeH
2620B u 2620.

24 End support column clamping
23 | End suppoert column adjustment

26 Traverse of moving member cho-

sen by control & at a rate

preset by conirol 6

a7 Rapid iraverse of moving memn-

ber chosen by control 8

28 | End supporl position adjustment
29 | End support clamping

Note Controls, items 12 and
17, are provided only for Model 26208

and 2620 machines.

24 Feststellvorrichlung ffir die hin-
tere Stiitze

23 Verstellung der hinteren Stiiize

26 Verstellung der Maschinenein-
heit, die mittels des Wahl-
schalters 8 vorgewihlt wur-
de, mit der Geschwindigkeit,
dic am Steuergerdt 6 einge-

stellt ist
27 Schnelle Verstellung der Ma-
schincneintheit, die mittels

des Wahlschalters § vorge-
wihlt wurde

28 | Korrektur der Lage von Sefz-

stock
29 | Feststellvorrichtung  fir  den
Selzstock
Anmerkung.  Arbeitsorgane

12 und 17 sind nur an den Maschinen

Modell 26208 und 2620 vorhanden.
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Fig. 8. Diagram of Controls Arrangement
Abb. 8. Ancrdnung der Steuercrgane




COLEPKAHHUE CONTENTS INHALTSVERZEICHNIS _
C1p. Page - Seite
I. Haznauenne m OCHOBHBIE SKCHTY- 1. Applicalion and Principal OPﬂ' 1. Bestimmungszweck der Maschi-
ATAlAOHHME HpeHMyLlecTEa CTaH- ; rating Advantages : o nen und deren Betriebsvorteile o
KOH s
11. MaciopTasle MAHABIE CTAHKOE 4 1. Specification . 9 11. Technische Daten 4
OcHOBHLIC uapaMerpsi cTamkos Y Principal Parameters 10 Die [ll-lauplkenngrﬁﬁen der Ma- -
; {IDABS 17 Machine Controls . 17 schufien .-
Clpaniis, BApAESCHIN, | 1 j'c e 19 Stewcrorpane der Maschinen 17
Mexawnka CTAHKOB ! 3 Machine Mechanics Getriebesystem der Maschinen 19
KoMILICKTaUMst CTankoB . . 23 Delivery Set . 23 Komplettierung der Maschinen 23
IIpHua (I8 HOCTIE 25 Accessories 23 Zubchbrleile N
1. KpaTKoe ONHCAHHe KOHCTPYK- ) 111, Description of Machine Design 25 {11. Kurze Beschreibung der Ma-
LBHH CTAHKORB . QD‘ schinen e T T 25
r =
Kunevatdxa  CTAHKOB 2 Machine Kinematics . 25 Kinematik der Maschinen . 25
Zénpaaﬂmme CTaHKaiI;.[H 40 MaL‘mne Cc:ntmib ] 45 gtciuerﬁng Eerrfb’%ﬂ;ﬂlginen i 40
NTEUeCcKne  yeTpolicrsa wiad i3 t 50 plische mric £n
s o B [ el R R e 4 e - ¥
Verpoficrno  ToBTOpHOE  yCTa- P : H & Linrichtung fiir cine wieder- =3
HOBKH KOOPIIHAT bd ment . : holte Koordinateneinstellung <
' = Clamps - 56 Fesistellvorrichtungen der be-
3amUMBl HOIBHMUBX Opranos  ob ' weglichen Organe . 56
Baokuposiii 11 NpEAOXpain- anterlocking and bafefy ﬁ‘p' Verriegelungen und Sicherun-
Teqbiise yeTpoficTRa . 57 pliances . g ow wDF gen o 57
V. Cmazounme ycTpoicTeBa . b1 —
PR V. Lubrication 64 LV. Schmiervorrichfungen 54
V. Peryanposxa CTAHKOB . 70 V. Machine Adjusiment .70 V. Einstellung der Maschinen . 70
Perymuponsa na;ununmmﬁﬂ Adjustment of Spmdle Bear- Einstellung der Spindellager 70
Pe]f;']'ll{;[?;;:: BIHHTOBOH IlEPbI " ES = - : - Einstelluric. des Gegindesar
; d 1
PaHANBbHOLD CYTIMOpPTa 72 Acﬂgii_mlenfﬂgli SSIC.EEW Pair ﬂf 79 %E?tint-neb% o .Radla SUBT
Perympoexa LReaTPaIbHOTe “ S I:mstellung+ dcr zmtralen
npefOXpasnTens NEenH  no- Adjustment of Centiral Salely Uberlastungssicherung  des
HHUH .72 Device in Feed Train . 72 Vorschubaniriebes o,
PerysmpoBra BAKHMOB Hdﬂpd' 5 Adjustment of Ways Clamps 73 Einsteliung der Feststellvor-
BATKNIHX richlungen der Fithrungs-
PeryaiposKa J‘.LE..‘IHTEHL:HDFD Adjustment of Rotary Table bhahrcn il
YCTPOICTRA MOBOPOTHOTO CTO- Indexing Device . 7 Einstellung Tug Tellwrrmhtung
e i des drefibaren Tisches . 74
VI. ¥xkazawns no sKCOAyaTalMn H V1. Instructions for Operalion and V1, Betriebsanweisung und Mafi-
MepONPHATHS N0 TeXHHKe O¢30- Safety Precautions .. 76 nahmen fiir Arbeitsschutz . 76
NacKoCTH : 76 ] ) '
~ _ VI1I. Foundation, Machine Assem-
VII. PyHgamenT, MOHTEXK, Ycra- bling and Installation . 80 VIL. Fundament, Muntage, Aufstel-
HOBKA g : 80 hing . . 80
Hpusoxerue Appendix Anlage
(T;};Isllwifgﬁgl};ra},-'LGK}"MEHTaI.lHH - (Tﬁ?}g%;;ﬂ D{}CUIIEETita.tiGH for i (technische Unterlagen fiir Repa-
OcofesHOCTH PEMOHTA 99 E ' raturzwecke) . 9T
Ocolble YKasanus 0 BOIMOXK- Repair Particulars . ; 99 Besondcerheiten der  Instand-
noix ommdkax upt pemonrte 101 Possible Errors in Repair . 102 setzung . 99



Cxema  pACTONOMNKCHHS . MOX-
LWIHIHHKOE #€  peMHell  HA
cramkax 26203 ® 2620 .

Cxroya  PacnoJgoKeHAR  1Of-
WNHEKGE M peMHell  Ha
craugax 26228 1 262211 .

Clenudrgamia  HOINHITHEKOR
B poMuel (K cxeMaw)

CrcundiMKanus ueprescit ge-
Tagell nds PpeMouHTa

YepTeske jleTaanet .

104
105

16

146
il

Location of Bearings and
Bells in Machines, Models
26208 apd 2620 . . . . 14

Localion of Bearings and Belts
in Machines, Models 2622B

and 262211 . . . . . . 10§
Bearings and Bells Specifica-

tion . . 107
Repair Parts Drawmg SIJECI
fication . . . . . . . . 107
Parts Drawings . . . . . 11l

Besondere Anweisungen tber
aventuelle Febder bei In-
standsetzungsarbeiien .

Anordnungsschema der Latrer
und Riemen der Maschinen
26208 und 2620 . . .

Anordnungsschema der acar
und Riemen der Maschinen
96298 und 262211 . . ;

Stiickliste der Lager und R]E—
men {zuin Anurdnunabp!an)

Stiickliste der Teilzeichnungen
fiir Reparaturzwecke
Teilzeichnungen .

103

104

105

109

164
111



FOPM30OHTAJ/IbHO-
PACTOYHbBIE CTAHKMH

A LESEUSES
HORIZONTALES

MANDRINADORAS
2620B, 2620, 2622B, 2622I1

PYKOBOICTBO K CTAHKAM
MANUEL DE SERVICE ET D’ENTRETIEN
MANUAL DE SERVICIO
II
3JEKTPOOBOPYJOBAHHUE CTAHKA

EQUIPEMENT ELECTRIQUE DES ALESEUSES
EQUIPO ELECTRICO DE MANDRINADORAS

JAFHUHTPAJCKOE CTAHKOCTPOUWTEJBHOE OBLBEIHUHEHHE nwm. CBEPJNJOBA
ASSOCIATION SVERDLOV DE LENINGRAD DE CONSTRUCTION DE MACHINES-OUTILS
ASOCIACION SVERDLOV DE LENINGRADO DE CONSTRUCCION DE MAQUINAS HERRAMIENTAS



I. OBUIHE CBEJEHHA

['opH30HTAJbHO-PACTOUHbIE CTAH-
ki Moneneir 2620B, 2620, 2622B,
2622[1 ob6opynoBaHbl COBpeMeH-
NLIM ~ 3JEeKTPUHYECKHM  MPUBOLOM
C pPa3BUTBLIM JHCTAHIHOHHBIM 3JIEK-
TPUUECKHM YHNpPaBJeHHeM.

Ha cranke mMOryr OBITh OCYIIECT-
BJIEHB CJelyIolllHe peuMbl obpa-
GOTKH: pacTouka, cBepJeHne, Hape-
zaHue pe3bOBl, (pesepoBanue H
KOHTYpHOE (ppe3epoBaHHeE.

DKenayaraiia M PEMOHT 3JleK-

TpooDOpPYAOBAHHS CTaHKa MOrYT
GBITh JOBEpPEeHbl KBAAH(PHIHPOBAH-
HOMY  3JEKTPHKY, O3HaKOMHBIIE-

MyCst C JLaHHBIM PYKOBOACTBOM.

[naBHBIA MPHBOJ,

Bpaulenue WnHHAeaAs W IJam-
waibpl ocyluecTBaAseTrcs OT JBYX-
CKOPOCTHOTO ACHHXPOHHOIO JABHIA-
Teqs yepes 3ybuaThil peiyKTop.

Cranoxk cHaOMKeH YCTPOHCTBOM,
ofecneunBalomUM TJ1aBHBIH BBOJ]
3yfuaThlX KoJiec B 3alleneHue npH
[epexJaIoYeHH CKOpoCTH [/1aBHOTO
NpUBOJAA 3a CYET HMMYJbCHOro Mo-
BOPOTA IJaBHOrO [JBHTaTeNsd TpH
NOHHKEHHOM MOMEHTE,

[pusoa mnopay W YCTAHOBOYHBIX
nepemMeuleHuin MOABHIKHbBIX
opraHoB

PaGouasi mojauya, MejJieHHble H
GblCTpble YCTAHOBOUHBIE MEpeMellle-
HHs TOJBHMKHBIX OpPraHoB CTaHka
OCYLIECTBASAIOTCA OT JBHTaTeas [o-
cTOSIHHOTO  ToKa, paboralouero
s cucteme [-/1. B kauecrBe reue-
paropa HPHMEHEH 3/EKTPOMalIUH-
Helil yeuauteab MY, O6unit nua-
1230H H3MEHeHHA CKOpPOCTH, C yue-
ToM ocnaabJeHHsi MoTokKa, COCTas-
nsget 1 : 1800.
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I. GENERALITES

Les aléseuses horizontales mo-
deles 2620B, 2620, 2622B, 262211
sont équipées de moteurs électri-
ques de conception moderne, mu-
nis de commande a distance sur
fil bien développee.

Les aléseuses peuvent exécuter
des travaux d'alésage, de pergage,
de taraudage et filetage, de frai-
sage et de profilage.

L'exploitation et l'entretien de
['aléseuse peuvent étre confiées a
un électricien qualiflié bien fami-
liarisé avec les préscriptions du
présent Manuel.

Commande principale

La rotation de la broche est as-
surée a partir d'un moteur d’in-
duction a deux vitesses par l'in-
termédiaire d'un réducteur a en-

grenages.
[’aléseuse est pourvue d'un
dispositif assurant I'engrenage

doux pendant le changement de
vitesses de la commande principa-
le grace a virement d’impulsion a
couple réduit du moteur électrique.

Commande des avances et des
déplacements d’organes mobiles

L'avance de travail et les de-
placements lents et rapides d'or-
ganes mobiles de l'aléseuse sont
réalisés a partir d'un moteur éle-
ctrique a courant continu, foncti-
onnant comme <«généerateur-mo-
teur» (I'-[1). En guise de généra-
teur on emploie un amplidyne
(DMY-amplificateur électroméca-
nique a4 champ transversal). La
gamme globale de changement de
vitesses, en tenant compte de ré-
duction du flux, est 1:1800.

I. GENERALIDADES

Las mandrinadoras modelos
2620B, 2620, 2622B, 262211 van
equipadas del mecanismo acciona-
dor moderno con el desarrollado
sistema eléctrico de mando a di-
stancia,

La maquina herramienta puede
funcionar en los regimenes de
trabajo que siguen: mandrinado,
taladrado, aterrajado, fresado y
fresado de contornear.

El servicio y la reparacion del
equipo eléctrico de la maquina
pueden encargarse al electricista
calificado que esté familiarizado
con las Instrucciones presentes.

Mecanismo accionador principal

La rotaciéon del husillo y del
soporte para refrentar se efectiia
por el motor asincréonico de dos
velocidades a través del reductor
de engranajes.

La maquina herramienta va
provista del dispositivo que ase-
gura el engrane suave de las
ruedas al conmutar la velocidad
del mecanismo accionader prin-
cipal debido al giro de impulso
del motor principal con el mo-
mento de rotacion reducido.

Mecanismo accionador de avances
y desplazamientos de ajuste de
los organos moviles

El avance de operacion, los des-
plazamientos lentos y rapidos de
ajuste de los drganos moviles de
la maquina herramienta se efec-
tian por el motor de c.d: que
funciona en el sistema generador-
motor. Como generador se aplica
el amplidin 9MY. La gama total
de cambio de velocidades, tenien-
do presente el amortiguamiento
del flujo magnético, es de 1 : 1800.
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