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I. HASBHAYEHHE

Ontuyeckuit npodumeaudo-
BaJbHBIH  CTAHOK IpedHasHayeH
st ntuoBaHEsA C BBICOKOH TOY-
HOCTBIO CHOXKHBIX npodumell mab-
JOHOB, TYaHCOHOB, PEXKYIIero HH-
CTpyMEHTa M JAPYTHX H3JeJIHii,
npoduiab KOTOPLIX OrpaHuyeH mps-
MBIMH JHHHSIMH, AYTaMU OKPYZKHO-
creill M KPUBBLIMH DPas3HO06pasHoOil
(opmbl. Martepuan 3aroTOBKH, MO-
JKeT ObITb KAK ChI , TAK U 3aKa-
HeTHbIM, - -
il

II. OCOBEHHOCTH
KOHCTPYKU WU

['1aBHasi 0COOEHHOCTb CTAHKA —
5TO HAJHYHE dKpaHa, Ha KOTOPOM
B yBeauuennom Buxe (50:1) c mo-
MOIIBIO CHELHAaJbHOr0 ONTHUECKOrO
ycTpoiicTBa HOpOEKTHpPyercsd  yda-
CTOK 00pabaTbiBA@MOro  H3JeJHsl,
3aKpEIJIEHHOTO Ha CTOJIe CTaHKa, !
yacTd G OBaJbLHOTO  KPYra,
yCTAHOBJIEHHOr0  Ha  LIMHHIENe
wandosaabnoil 6abxu. Ha 3xpan
HAK/IaJbIBaeTcs Npo3paunas KaJb-
Ka C 4epTeXKOoM [eTald B MacliTa-
6e 50 : 1.

UlnucdoBanne HyzKHOro mnpodu-
Jsi Ha 8aroTOBKe BeleTcs NyTeM
06KaTKH H300paKeHHs YaCTH LIJIH-
¢doBaspHOrO Kpyra IO YepTexky
kanbku 3xpana. Ob6kaTka (coBMe-
lmeHne) H300pakeHus MIH(HOBaIb-
HOTO Kpyra NPOH3BONMTCS 34 CUET
nepeMenieHnii  JByX  CyNIIOPTOB
wndopansHON ToM0BKH. Ilepeme-
[eHHEe CYNNOPTOB MOZXKHO IPOHU3BO-
JIUTh ABTOMATHUECKH C MOMOIIBIO
9JIeKTPOJABHTATENENl  IIOCTOSTHHOTO
TOKA, YCTAHOBJIEHHBIX Ha CYNIOp-
Tax.

PerynupoBaHue CKOPOCTH aBTO-
MaTHUYeCKOro MepeMelleHus CyI-
MOPTOB NPOH3BOIUTCS 3a cueT Hec-
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1. APPLICATION

The optical-projection
grinding machine is designed for
the grinding of
templates, die parts, cutting tools

profile-
high-precision

and other jobs that are bound in
outline by straight lines, circular
and The

workpiece may be untreated or
hardened.

arcs varying curves.

Il. DESIGN FEATURES

The main distinguishing fea-
ture of the machine consists in the
provision of a viewing screen on
which a portion of the workpiece
fixed on the work platen and of
the grinding wheel mounted on
the wheelhead spindle is projected
with a 50 to 1 magnification by
means of a special optical projec-
tion system. A transparent master
drawing of the job is placed on
the screen, the drawing being en-
larged to a 50: 1 scale.

The workpiece is ground to the

required shape by copy-moving
the projected image of the contact
portion of the grinding wheel to
follow the outline of the master
drawing on the viewing screen.
The copy movement (coinciding
travel) of the image of the grind-
ing wheel is performed by tra-
versing two slides of the wheel-
head. Provision is made for the
power feed of the slides by D. C.
motors mounted thereon.

The slide power feed is variable
through a stepless rheostatic con-
trol of the motor speed.

I. BESTIMMUNG

Die optische Profilschleifma-
schine ist zum Prézisionsschleifen
komplizierter ~ Profilformen  an
Schablonen, Stempeln, Schneid-
werkzeugen und anderen Werk-
stiicken bestimmt, deren Profil
durch Gerade, Kreishogen und
Kurven verschiedenster Art be-
grenzt ist. Das Schleifgut kann

sowoh! roh als auch gehértet sein.

1. KONSTRUKTIONS-
MERKMALE

Das Hauptmerkmal der Ma-
schine ist ein Bildschirm, auf dem
mit Hilfe einer optischen Einrich-
tung der jeweils in Frage kom-
mende Fldachenabschnitt des
Schleifstiickes, das auf dem Werk-
stiicktisch der Maschine aufge-
spannt ist, und ein Teil der auf
der  Schleifspindel  befestigten
Schleifscheibe vergroflert (50 : 1)
abgebildet werden. Auf dem Bild-
schirm wird ein transparentes
Pauspapier mit der Werkstiick-
zeichnung im Mafistab 50 : 1 auf-
gespannt.

Das Schleifen des gewiinschten
Profils am Schleifstiick erfolgt
durch Abwilzen des sichtbaren
Schleifscheibenteiles auf der Kon-
tur der Zeichnung auf dem Bild-
schirm. Das Abwiélzen der Schleif-
scheibenabbildung (Einstellen der
Schleifscheibenabbildung auf die
Konturen der Zeichnung) erfolgt
durch  Verschieben von zwei
Schleifspindelstockschlitten. — Die
Schlittenbewegung kann selbstté-
tig, von Gleichstrommotoren, die
auf den Schlitten installiert sind,
erfolgen.

Die Geschwindigkeit der selbst-
tdtigen Schlittenbewegung wird
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