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1. ОПИСАНИЕ 

Станок для горизонтальной шлифовки клапанов HVR 90 – это простой и выносливый станок, разработанный 
для обычного использования или мелкосерийного производства. Благодаря оригинальным техническим 
решениям этот станок достигает высокой производительности. Его основными характеристиками являются: 

• горизонтальное положение клапана, 
• бесцентровое шлифование, достигаемое V-образным зажимом, 
• привод вращения клапана через полиуретановые подушки, 
• вращение клапана осуществляется асинхронным сервомотором, 
• пневматическое зажатие клапана, 
• ручные регулировки угла шлифования и системы зажатия клапана, 
• автоматическая система охлаждения,  
• встроенный инструмент для обработки торца клапана. 

 
2. ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

ОБРАБАТЫВАЮЩАЯ СПОСОБНОСТЬ  

Диаметр стержня клапана  
Минимум 
Максимум  

4 мм  
14 мм  

Диаметр тарелки клапана  
Минимум 
Максимум  

16 мм  
90 мм  

Угол шлифования  
Минимум 
Максимум  

12 градусов 
47 градусов  

Длина клапана  
Минимум 
Максимум  

70 мм  
325 мм  

 
ГАБАРИТЫ И ВЕС  
 
Ширина  1 150 мм  
Высота    560 мм  
Глубина 800 мм  
Вес  130 кг  
 
ПИТАНИЕ 
 
Электричество 220 В однофазное с заземлением, мощность 1,6 кВА (10 А макс.) 
Пневматика  Давление 6 бар, макс. расход 80 л/мин.  

 
ЭЛЕКТРОЭНЕРГИЯ 
 
Общая мощность  1,6 кВА, 10A макс.  
Мотор круга    550 Вт 
Привод вращения клапана    180 Вт  
Насос  100 Вт  
 
СКОРОСТИ ВРАЩЕНИЯ 
 
Вращение клапана От 120 до 750 об/мин 
Шлифовальный круг 3000 об/мин  


